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Prufungsantrag gem. S 44 PatG ist gestellt 

(g) Emulgatorfreies waSriges Oberzugsmittel und dessen Verwendung bei Verfahren zur Herstellung von 
Mehrschichtlackierungen 

(57) Emulgatorfreies, insbesondere zur Herstellung von Basis- 
lackschichten von Mehrschichtlackierungen geeignetes, 
waGriges Oberzugsmittel, mit einem Festkorpergehalt von 10 
bis 50 Gew.-Qb und einem Gehatt an organischen Losemit- 
teln unter 20 Gew.-%, enthaltend als Bindemittel eine 
Kombination von: 

A) 50 bis 100 Gew.-% eines Oder mehrerar wasserverdunn- 

barer Bindemittel, bei denen es sich zumindest zu 50 

Gew.-% (bezogen auf das Festkorpergewicht der Harze der 

Komponente A) urn ein Oder mehrere wasserverdunnbare 

Polyesterurethanharze und/oder Alkydurethanharze mit ei- 

ner Saurezahl von 10 bis 100 und einer Hydroxylzahl von bis 

zu 150, und beim Rest urn ein oder mehrere wasserverdunn- 

bare (Meth)acrylcopolymere. Polyurethanharze und/oder Po- 

lyesterharze handelt, 
^ wobei die Harze jeweils in mit Basen teilweise oder vollstan- 

dig neutral isierter Form vorliegen, mit 
N B) 50 bis 0 Gew.-% eines oder mehrerer Vemetzer fur die 
O Harze der Komponente A), bei denen es sich zumindest zu 
© 50 Gew.-% (bezogen auf das Festkorpergewicht der Vemet- 
00 zer der Komponente B) urn ein oder mehrere wasserunldsli- 

che Aminoplastharze und beim Rest urn ein oder mehrere 
m biockierte Polyisocyanate handelt, 
*T sowie mit einem Gehalt an einem oder mehreren Pigmenten 

und gegebenenfalls lackublichen Additiven. wobei das Ge- 
UJ wichtsverhaltnis von Pigmenten zu Bindemitteln bei 0,03 : 1 
Q bis 3 : 1 liegt 

Die folgonden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unteriagen entnommen 

BUNDESDRUCKEREi 12.94 408 068/303 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft emulgatorfreie waflrige Oberzugsmittel, sowie deren Einsatz bei der Herstellung von 
Basislackschichten b i Mehrschichtlackierungen. Die Oberzugsmittel fQhren zu OberzQgen, insbesondere Mehr- 
5 schichtlackierungen, die eine verbesserte Wetterfestigkeit, insbes ndere eine verbesserte Feuchtraumbestan- 
digkeit aufweisen. 

Die EP-A-0 158 099 beschreibt waflrige Metallic-Basislacke auf Basis spezieller urethanmodifizierter Poly- 
ester- und/oder Alkydharze, welche neben nicht-i nischen Emulgatoren Aluminiumbronze und wasserl6sliche 
Aminoplastharze enthalten. Bei Verwendung dieser waflrigen Basislacke lassen sich Mehrschichtlackierungen 

10 mit gutem Metalleffekt erzielen. Die Mehrschichtlackierungen sind jedoch hinsichtlich ihrer Feuchtraumbestan- 
digkeit (vgl DIN 50 017) nicht zufriedenstellend Im Rahmen der Erfindung hat es sich gezeigt, daB es insbeson- 
dere problematisch ist, wenn die in EP-A-0 158 099 beschriebenen waflrigen MetaUic-Basislack-Formulierungen 
als Grundlage fQr die Formulierung von waflrigen Uni-Basislacken dienen sollen. Uni-Basislacke mQssen wegen 
ihrer oftmals geringen Deckfahigkeit in bis zur dreifachen Schichtstarke im Vergleich zu Effektbasislacken 

15 lackiert werden. Hier tritt die mangelnde Feuchtraumbestandigkeit besonders augenfallig zutage. 

Aufgabe der Erfindung ist die Bereitstellung von Wasserbasislacken auf der Grundlage von Polyesterurethan- 
harzen und/oder Alkydurethanharzen, die zu UberzQgen mit verbesserter Witterungsbestandigkeit, insbesonde- 
re zu wesentlich verbesserter Feuchtraumbestandigkeit fQhren, insbesondere in Hinsicht auf die Notwendigkeit 
hoher Schichtdicken im Falle von Uni-Basislacken mit geringer Deckfahigkeit 

20 Es hat sich gezeigt, dafi diese Aufgabe durch das den Gegenstand der Erfindung bildende emulgatorfreie 
waflrige Oberzugsmittel zur Herstellung von Basislackschichten bei Mehrschichtlackierungen geldst werden 
kann. Das emulgatorfreie waflrige Oberzugsmittel weist einen Festkdrpergehalt von 10 bis 50Gew.-% und 
einen Gehalt an organischen Losemitteln unter 20 Gew.-% auf und enthait als Bindemittel eine Kombination 
von: 

25 

A) 50 bis 100 Gew.-% eines oder mehrerer wasserverdOnnbarer Bindemittel bei denen es sich zumindest zu 
50 Gew.-% (bezogen auf das Festkerpergewicht der Harze der Komponente A) urn ein oder mehrere 
wasserverdOnnbare Polyesterurethanharze und/oder Alkydurethanharze mit einer Saurezahi von 10 bis 100 
und einer Hydroxylzahl von bis zu 150, und beim Rest urn ein oder mehrere wasserverdannbare 

30 (M eth)acrylcopolymere, Polyurethanharze und/oder Polyesterharze handelt, 

wobei die Harze jeweils in mit Basen teilweise oder vollstandig neutralisierter Form vorliegen, mit 

B) 50 bis 0Gew,-% eines oder mehrerer Vernetzer fQr die Harze der Komponente A), bei denen es sich 
zumindest zu 50 Gew.-<fo (bezogen auf das Festkorpergewicht der Vernetzer der Komponente B) urn ein 
oder mehrere wasserunldsliche Aminoplastharze und beim Rest urn ein oder mehrere blockierte Polyiso- 

35 cyanate handelt, 

auflerdem weist es einen Gehalt an einem oder mehreren Pigmenten und gegebenenfalls lackQblichen Additiven 
auf, wobei das Gewichtsverhaltnis von Pigment zu Bindemittel plus gegebenenfalls vorhandenem Vernetzer bei 
0,03:1 bis 3 : 1 iiegt . ... 

Bei den Bindemitteln (A) handelt es sich urn mit Basen teilweise oder vollstandig neutralisierte amonisch 
stabilisierte Harze in Form waflriger Ldsungen oder Dispersionen, beispielsweise mit einem Festkdrper von 
20-60, bevorzugt 30-50 Gew.-%. Die Bindemittel haben Saurezahlen von 10-100, bevorzugt unter 50, beson- 
ders bevorzugt von 15-40 mg KOH/g. Die Hydroxylzahl betragt bis zu 1 50, beispielsweise zwischen 10 und 150, 
bevorzugt zwischen 20 und 1 00 mg KOH/g. 

Die Polyester- und/oder Alkydurethanharze der Komponente A besitzen bevorzugt einen Gehalt an Urethan- 
gruppen (NH— CO— O) von 3 bis 25 Gew.-%, besonders bevorzugt von 5 bis 20 Gew.-%, jeweils bezogen auf 
Festkorpergewicht 

Insbesondere besitzen die Polyesterurethanharze und Alkydurethanharze der Komponente (A) eine mittlere 
OH-Funktionalitat pro MolekQI von 2^ bis 10, einen mittleren Kondensationsgrad pro MolekQl von 10 bis 25, 
wobei der Kondensationsgrad die Summe der Monomerbausteine in der Kette des PolymermolekQls angibt Die 
Saurezahi von bevorzugt 1 5-40 ruhrt beispielsweise her von Carboxylgruppen von im Bindemittel eingebauten 
2,2-Di-(Hydroxymethyl)carbonsauren und/oder Monohydroxycarbonsauren. Unter Alkydurethanharzen wer- 
den hier Fettsaure-, Ol- und Isocyanatmodifizierte Polyester verstanden. Bevorzugte zur Formulierung erfin- 
dungsgemafler Wasserbasislacke geeignete Polyesterurethanharze und Alkydurethanharze und die zu ihrer 
Synthese geeigneten Aufbaukomponenten wie Saurekomponentea Alkohole. Ole, Fette, Fettsauren und Isocya- 
nate sind ausfQhrlich beispielsweise in der EP-A-158 099 beschrieben, wie beispielsweise im folgenden ausge- 

FQr die Synthese der Polyester- bzw. Alkyd-urethanharze der Komponente (A) bevorzugte Saurekomponen- 
ten sind aliphatische, cycloaliphatische gesattigte oder ungesattigte und/oder aromatische mehrbasische Car- 
bonsauren, vorzugsweise Di-, Tri- und Tetracarbonsauren, mit 2 bis 14, vorzugsweise 4 bis 12 C-Atomen pro 
MolekQl oder deren veresterungsfahige Derivate (z.B. Anhydride oder Ester), z.B. Phthaisaureanhydnd, Iso- 
phthalsaure, Terephthalsaure, Tetrahydro- und Hexahydrophthalsaureanhydrid, Endomethylentetrahydropht- 
halsaure, Bernsteinsaure, Glutarsaure, Sebacinsaure. Azelainsaure,Trimellithsaure undTrimellithsaureanhydnd, 
Pyromellithsaureanhydrid, Fumarsaure und Maleinsaure. Phthalsaureanhydrid ist die gebrauchhchste Saure- 
komponente. Die den Polyester- bzw. Alkyd-urethanharzen zugrundUegenden Polyester- bzw. Alkydharze 
sollen nicht mehr als 20 Mol-%, bezogen auf die einkondensierten Polycarbonsaurereste, Fumar- und Maletn- 
saurereste enthalten. . 
Fur die Synthese der Polyester- bzw. Alkyd-urethanharze der Komponente (A) bevorzugte Alkohole sind 
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aliphatische, cycloa^^^che und/oder araliphatische Alkohole rait 1 - ^^fzugsweise 2-6 C-Atomen, und 
1 -6 t v rzugsweiseUP, an nicht-aromatische C-Atome gebundene O^^ppen pro Molekfll, z. R Glykole 
wie Ethylenglykol, Propandiol-1,2 und -13, Butandiol-1,2, -13, und -1,4, 2-EthyIpropandioI-U 2-Ethylhexandiol- 
13, Neopentylglykol, 2£-Trimethylpentandiol-13, Hexandiol-1,6, Cyclohexandiol-1,2 und -1,4, 1,2-und 1,4-Bis- 
(hydroxymethyl)-cyclohexan, Adipinsaure-bis-(ethylenglykolester); Ethcralkohoie wie Di- und Triethylenglykol, 5 
Dipropylenglykol; Dimethylolpropionsaure, oxalkylierte Bisphenole rait zwei C2-C 3 -OxaIkylgruppen pro Mo- 
lekfll, perhydrierte Bisphenole; Butantriol-1,2,4, Hexantriol-UA Trimethylolethan, Trimethylolpropan, Trime- 
thylolhexan, Glycerin, Pentaerythrit, Dipentaerythrit, Mannit und Sorbit; kettenabbrechendie einwertige Alk - 
hole mit 1 bis 8 Koblenstof fatomen wir Propanol, Butanol, Cyclohexanol und Benzylalkohol, Hydroxypivalinsau- 
re. Die gebriuchlichsten Alkohole sind Glycerin, Trimethylolpropan, Neopentylglykol und Pentaerythrit io 

FQr die Herstellung der Polyester- bzw. Alkyd-urethanharze der Komponente (A) bevorzugte Monocarbon- 
sauren sind aliphatische, cycloaliphatische gesattigte und ungesSttigte und/oder aromatische Monocarbonsau- 
ren mit 3-24 C-Atomen pro Molekfll wie Benzoesaure, p-tert-Butylbenzoesaure,Tolylsaure, Hexahydroben- 
zoesaure, Abietinsaure und Milchsaure. 

In den Alkyd-urethanharzen betragt die Ollange, berechnet als Triglycerid und bezogen auf das Alkydureth- 15 
anharz, in der Regel 5 bis 50, vorzugsweise 20 bis 40 Gew.-°/o. Die trocknenden oder nicht-trocknenden Fettsau- 
ren, die im allgemeinen 6 bis 24 C-Atome enthalten, kdnnen entweder als solche oder in Form ihrer Glycerinester 
(Triglyceride) eingesetzt werden. 

Als bevorzugt sind pflanzliche und tierische Ole, Fette oder Fettsauren zu nennen, wie z, B. Kokos-, ErdnuB-, 
Ricinus-, Holz-, Oliven-, Sojabohnen-, Lein-, Baumwollsaatol, Safflordl oder -dlfettsauren, dehydratisiertes Rici- 20 
nusoi bzw. -fettsaure, einfach ungesattigte Fettsauren, Schmalz, Talg und Trane, Tallolfettsaure sowie syntheti- 
sche Fettsauren, die durch Konjugierung oder Isomerisierung aus natflrlichen ungesattigten Olen oder Fettsau- 
ren hergestellt sein kdnnen. Bevorzugte gesattigte, Fettsauren sind z. B. Kokosdlfettsauren, alpha-Ethylhexan- 
saure, Isononansaure (3,4,4-Trimethylhexansaure) sowie Palmitin- und Stearinsaure und synthetische gesattigte 
verzweigte Fettsauren. 25 

Das als Zahlenmittel bestimmte Moiekulargewicht der Polyester- bzw. Alkyd-urethanharze betragt beispiels- 
weise 2000 - 1 0000 (beispielsweise bestimmt durch Gelpermeationschromatographie in THF). 

Bevorzugte Isocyanate fur die Einfflhrung der Urethangruppen in die Polyester bzw. Alkydharze sind Polyiso- 
cyanate mit 4 bis 25, vorzugsweise 4 bis 16, C-Atomen und 2 bis 4, vorzugsweise 2, Isocyanatgruppen pro 
Molekfll, also aliphatische, cycloaliphatische, araliphatische und aromatische Diisocyanate, wie sie beispielsweise 30 
in "Methoden der Organischen Chemie B (Houben-Weyl), Bd. 14/2, 4. AufL, Georg Thieme Verlag, Stuttgart 1 963, 
S. 61 -70, und von W. Siefken, Liebigs Ann. Chem. 562, 75- 136, beschrieben werden, z. B. U-Ethylendiisocya- 
nat, 1,4-Tetramethylendiisocyanat, 1,6-Hexamethylendiisocyanat, 2A4- bzw. 2,4,4-Trimethyl-l,6-hexamethylen- 
diisocyanat, 1,12-Dodecandiisocyanat, omega,omega'-Diisocyanatodipropylether, Cyclobutan-t3-diisocyanat, 
Cyclohexan-13- und -1,4-diisocyanat, 2,2- und 2,6-Diisocyanato-l-methyIcyclohexan, 3-Isocyanatomethyl- 35 
333-trimethyicydohexylisocyanat ("Isophorondiisocyanat"), 23- und 33-Bis-{isocyanatomethyI)-8-methyl- 
1,4-methano-decahydronapthalin, 13-, 23*. 1,6- und 2,6-Bis(isocyanatomethyl)-4,7-methano-hexahydroindan, 
13-, 23-, 1,6-, und 2,6-Bis-(isocyanato)-4,7-methano-hexahydroindan, Dicyclohexyl-2,4' und -4,4'-dUsocyanat, 2,4- 
und 2,6-Hexahydrotoluylendiisocyanat, Perhydro-2,4'- und -4,4'-diphenylmethandiisocyanat, omega,omega'-Dii- 
socyanato-l,4-diethylbenzol, 13- und 1,4-Phenylendiisocyanat, 4,4'-Diisocyanato-diphenyI, 4,4'-Diisocyanato- 40 
33'-dichlordiphenyl, 4,4 , -Diisocyanato-33'-dimethoxy-diphenyl, 4,4'-Diisocyanato-33'-dimethyI-diphenyl, 
4,4 l -Diisocyanato-33'-diphenyldiphenyl, 2,4'- und 4,4'-Diisocyanato-diphenyimethan, Naphthylen-13-diisocya- 
nat, Toluylendiisocyanat, wie 2,4- bzw. 2,6-ToIuylen-diisocyanat, N,N'-(4,4 f -Dimethyl-33'-Diisocyanatodiphe- 
nyl)-uretdion, m-Xyly!en-di-isocyanat aber auch die Triisocyanate wie 2,4,4'-Triisocyanato-diphenyIether, 
4,4',4"-Triisocyanatotriphenylmethan, fris(4-isocyanatophenyl>thiophosphat, Tetramethylxylylendiisocyanat, 45 
sowie beliebige Gemische dieser Isomeren. 

Besonders bevorzugt werden in der Regel die technisch leicht zuganglichen aliphatischen und cycloaliphati- 
schen Polyisocyanate, insbesondere Hexamethylendiisocyanat,4,4'-Di(isocyanatocyclohexyl)-methan und 3-Iso- 
cyanatomethyl-333-trimethylcyclohexylisocyanat, sowie das araliphatische Tetramethylxylylendiisocyanat 

Die Polyester- und/oder Alkydurethanharze der Komponente (A) kflnnen beispielsweise hergestellt werden 50 
durch Umsetzung der vorstehend zu ihrer Synthese als geeignet genannten Aufbaukomponenten in einem 
sogenannten Eintopfverfahren, d. h. Polyadditions- und Polykondensationsreaktionen laufen parallel ab. Bevor- 
zugt werden die Polyester- und/oder Alkydurethanharze der Komponente (A) jedoch in einem Mehrstufenver- 
f ahren hergestellt, z. B. indem entweder ein Teil der zum Aufbau der Polyester- und/oder Alkydurethanharze der 
Komponente (A) bendtigten Polyisocyanate mit den Saure-, Alkohol- und gegebenenfalls Fettkomponenten 55 
umgesetzt wird und anschlieBend im letzten Reaktionsschritt der verbliebene restliche Teil der Polyisocyanate 
zugegeben wird, oder besonders bevorzugt wird zunachst ein urethangruppenfreies Polyester- oder Alkydharz 
aus Saure-, Alkohol- und gegebenenfalls Fettkomponenten aufgebaut, das anschlieBend mit der kompletten 
Menge an bendtigtem Polyisocyanat umgesetzt wird Bei Durchfflhrung der letztgenannten besonders bevor- 
zugten Methode kann es gunstig sein, wenn die zur Moiekulargewichtserhdhung eingesetzten Polyisocyanate in eo 
einem vorgeschalteten Reaktionsschritt mit Hydroxycarbonsauren, wie sie beispielsweise vorstehend in der 
Beschreibung der zur Synthese der Polyester- und/oder Alkydurethanharze der Komponente (A) bevorzugten 
Alkohole genannt sind, zu einem isocyanat- und carboxylfunktionellen Preaddukt umgesetzt werden. Dies kann 
z. B. zur Steuerung der Saurezahl im fertigen Polyester- und/oder Alkydurethanharz der Komponente (A) 

dienen. 65 

Die wasserverdQnnbaren Bindemittel (A) machen 50-100, bevorzugt fiber 70 Gew.-% des Festharzanteils im 
erfindungsgemaBen Wasserbasislack aus. Der zu 100Gew.-% fehlende Festharzanteil wird durch ein oder 
mehrere wasserun!6sliche Aminopiastharze und gegebenenfalls ein oder mehrere blockierte Polyisocyanate der 
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Vernetzerkomponente (B) ausg^^t Falls die erfindungsgcmiBen Oberzugsmittel^fcernetzerkomponente 
(B) enthalten, Uegt die Obergrenl^- Komponente (A) bevorzugt bei 95 Gew.-%. u||^estharz wird hier die 
Summe aus Bindemittelkomponente (A) und mdglicher Vernetzerkomponente (B) verstanden, ohne Bertlcksich- 
tigung von Pastenharzen. Bis zu einem Anteil von 50 Gew.-%, bev rzugt bis zu 25 Gew.-% v n (A) kdnnen 
durch wasserverdQnnbare Bindemittel wie (Methjacrylcopolymere, P lyurethanharze und/oder Polyesterharze 
gebildet werden. (B) kann bis zu einem Anteil von 50 Gew.-%, bevorzugt bis zu 25Gew.-% durch blockierte 
Polyisocyanate gebildet werden. 

Beispiele for wasserunldsliche Aminoplastharze der Komponente (B) im Sinne der Erfindung sind teilweise 
oder vollstandig mit C3- bis Ce-Alkoholen veretherte Kondensationsprodukte des Formaldehyds mit Melamin 
oder Benzoguanamin. Bevorzugte Veretherungsalkohole sind Gi-Alkohole, wie n-Butanol und IsobutanoL Es 
handelt sich urn Vernetzerharze, die in einer Vielzahl im Handel erhaltlich sind. Eine Auflistung solcher wasser- 
unldslicher Aminoplastharze ist beispielsweise in Karsten, Lackrohstoffe, Curt R. Vincentz Verlag, 9. Auflage 
1992, Seite 276 bis 285 zu finden. Beispiele fQr solche Vernetzer sind unter den Handelsbezeichnungen Luwipal, 
Beetle, Setamine, Cymel und Maprenal bekannt Es kann gunstig sein, die wasserunldslichen Aminoplastharze 
mit einem organischen Ldsemittel auf einen Festkdrpergehalt von 20 Gew.-% oder mehr vorzuverdOnnen. Als 
Ldsemittel sind beispielsweise solche geeignet, wie sie als mdgliche Bestandteile des erfindungsgemaflen Was- 
serbasislacks spater erlautert werden. Dabei sollte der Ldsemittelgehalt so gering wie mdglich sein, so daB der 
Gesamtldsemittelgehalt des fertiggestellten waBrigen Oberzugsmittels unter 20Gew.-%, bevorzugt unter 
15Gew.-%,liegt 

Die Komponente (B) kann ein oder mehrere blockierte Polyisocyanate enthalten. Als solche kdnnen z. B. 
beliebige Di- und/oder Polyisocyanate verwendet werden, bei denen die Isocyanatgmppen mit einer Verbin- 
dung umgesetzt worden sind, die aktiven Wasserstoff enthalt Die blockierten Di- und/oder Polyisocyanate 
reagieren bei erhdhter Temperatur, in der Regel oberhalb von etwa 90°C mit den Fdmbildnern. Blockierte 
Diund/oder Polyisocyanate werden z. B. dadurch hergestellt, daB man ein multifunktionelles Isocyanat minde- 
stens mit einer stochiometrischen Menge an einer monofunktionellen, aktiven Wasserstoff (Zerewitinoff-Reak- 
tion) enthaltenden Verbindung zweckmaBig bei Temperaturen von 50 bis 80° C umsetzt, wobei gegebenenfalls 
Ubliche Katalysatoren, wie basische Katalysatoren, wie tertiare Amine und/oder geringe Mengen an Zinnsalzen, 
wie Dibutylzinndilaurat, zugegeben werden konnen. Als Di- und/oder Polyisocyanate kdnnen auch entsprechen- 
de isocyanatgruppenhaltige Prepolymere verwendet werden. Die organischen Di- und/oder Polyisocyanate 
weisen beispielsweise eine mittlere Molmasse von 112 bis 2000, bevorzugt 140 bis 1000, und zweckmaBig eine 
mittlere Isocyanatfunktionalit&t von 2 bis 8 auf. Geeignete Polyisocyanate sind beispielsweise Verbindungen der 
idealisierten Formel 

E(N = C = 0)s 

in welcher E fQr einen aliphatischen Kohlenwasserstoffrest mit 2 bis 18, vorzugsweise 6 bis 10 Kohlenstoffato- 
men, einen cyclischen Kohlenwasserstoffrest mit 6 bis 15 Kohlenstoffatomen und s fQr eine Zahl von 2 bis 5, 
vorzugsweise 2 bis 3, steht 

Typische Beispiele fttr derartige Polyisocyanate sind Propylendiisocyanat, Ethylethylendiisocyanat, Dimethy- 
lethylendiisocyanat, Trimethylendiisocyanat, Pentamethylendiisocyanat, Hexamethylendiisocyanat, Trimethyl- 
hexandiisocyanat, 1,12-Dodecandiisocyanat, 1,18-Octadecandiisocyanat, Cyclopentandiisocyanat, Cyclohexan- 
13- und 1,4-diisocyanat sowie beliebige Gemische dieser Isomeren, Methyicyclohexandiisocyanat, Msocyanato- 
33,5-trimethyl-5-isocyanatomethyIcycIohexan, Perhydro-2,4'- und/oder 4,4'-diphenylmethandii$ocyanat Beson- 
ders bevorzugt werden groBtechnisch erzeugte Diisocyanate wie Hexandiisocyanat, Isophorondiisocyanat oder 
Dicyclohexylmethan-diisocyanat AuBer den beispielhaft genannten, niedermolekularen Polyisocyanaten kdn- 
nen auch die in der Polyurethanchemie bekannten hohermolekularen Isocyanat-Polymere auf Basis urethan- 
gruppenfreier Polyisocyanate und hohermolekularer Polyhydroxyverbindungen als Polyisocyanatkomponente 
eingesetzt werden. ZweckmaBig werden hierbei (n + 1) Mol der oben beschriebenen Diisocyanate mit n Mol 
einer gegenQber Isocyanat reaktiven difunktionellen Verbindung bei Temperaturen von zweckmaBig 50 bis 
120°C in der Schmelze oder in Gegenwart inerter Ldsemittel umgesetzt, die sowohl niedrigmolekular als auch 
hochmolekular mit einer Molmasse von 62 bis 1000, sein kdnnea Arbeitet man mit einem OberschuB an 
Diisocyanat, so muB das Oberschassige Isocyanat wieder abdestilliert werden. Als niedermolekulare Dialkohole 
werden zweckmaBig die verschiedenen Isomere von linearen, verzweigten und cyclischen Kohlenstoffverbin- 
dungen mit 2 bis 20 Kohlenstoffatomen und zwei sekundaren und/oder primaren Hydroxylgruppen verstanden. 
Typische Beispiele hierfQr sind Butandiol-lAHexandiol-lATrimethyihexandiol, Bis(hydroxymethyl)cycIohexan, 
Neopentylgiykol, Hydroxypivalinsaureneopentylglykolester. Geeignete hehermolekulare Polyhydroxylverbin- 
dungen sind auch die aus der Polyurethanchemie bekannten Polyesterdiole, Polycaprolactondiole, Polycaprolac- 
tamdiole, Polycarbonatdiole, Poiyurethandiole und Polyglykoletherdiole. Verwendet werden konnen auch lang- 
kettige primare und sekundare Diamine, wie Hexandiamin-1,6, Addukte von 2 Mol Glycidylether oder Glycidy- 
lester an Hexandiamin, N,N'-Cyanethylethylendiamin oder Bis-N.N'-Cyanethylpolyoxypropyiendiamiru 

Als Polyisocyanate sind besonders gut die sogenannten "Lackpolyisocyante* geeignet, die aus bekannten 
Diisocyanaten hergesellt werdea So entsteht aus Hexandiisocyanat und Wasser das Tris-(6-isocyanatohexyl)biu- 
ret Durch Trimerisation von Hexandiisocyanat erhait man Tris-(6-isocyanatohexyl)isocyanurat gegebenenfalls 
im Gemisch mit seinen hdheren Horn logen, sowie weiteren aus Isophorondiisocyanat aufgebauten Isocyanu- 
ratgruppen aufweisenden Polyisocyanaten, Sehr gut einsetzbare Isocyanate sind auch die Urethangruppen 
aufweisenden Polyisocyanate, die beispielsweise durch Umsetzung von QberschQssigen Mengen an Diisocyanat 
mit einfachen, mehrwertigen Alkoholen der Molmasse 62 bis 300, insbesondere Trimethylolpr pan und gegebe- 
nenfalls destiilative Entfernung des nicht umgesetzten Diisocyanatuberschusses erhalten werden k6nnen. So 
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werden beispielsw^fcpckierte Triisocyanate oder blocltierte hdherm^Mare Reaktionsprodukte von Trii- 
socyanaten mit Dia^Plen besonders bevorzugt. Bei dieser Umsetzun^^Pen zweckmaBig ungefahr folgen- 
de Molverhaltnisse eingehalten: Triisocyanat : Diol : Schutzgruppe wie y :(y-l) :(y+2). wobei y - 1 bis 6, 
bevorzugt 2 bis 3 ist Mittel, die die Isocyanate blocki ren, enthalten nur eine einzige Amin-, Amid-, Imid-, 
Lactam:, Thio- oder Hydroxylgruppe. Im allgemeinen werden flQchtige, aktiven Wasserstoff enthaltende Ver- 5 
bindungen mit niedrigen Molmassen, vorzugsweise von nicht mehr als 300, mehr bevorzugt von nicht mehr als 
200,verwendet 

So haben sich beispielsweise bewahrt : aliphatische oder cycloaliphatische Alkoh le, wie n-Butanol, 2-Ethylhe- 
xanol, Cyclohexanol, Phenole, tertiar-Butylphenole, Dialkylaminoalkohole wie DimethylaminoethanoL Oxime 
wie Methylethylketoxim, Lactame wie epsilon-CaproIactam oder Pyrrolidon-2, Imide wie Phthalimid oder 10 
N-Hydroxy-maleiiumid, Hydroxyalkylester, Malonsaure- oder Acetessigsaureester. 

Es werden aber auch beta-Hydroxyglykole oder -glykolether und Glykolamide empfohlen. Oxime und Lacta- 
me sind als Verkappungsmittel von besonderem tnteresse. Zur Blockierung kdnnen auch mehr als eine Art von 
Schutzgruppe, bevorzugt solche mit unterschiedlicher Reaktivitat, verwendet werden. Es ist so beispielsweise 
mdglich, ein Gemisch von zwei oder mehreren unterschiedlich blockierten Polyisocyanate zu verwenden oder 15 
ein Polyisocyanat einzusetzen, das mit zwei oder mehreren unterschiedlichen Schutzgruppen blockiert ist 

Neben den Komponenten (A) und (B) enthait der erfindungsgemaBe Wasserbasislack mindestens ein anorga- 
nisches und/oderorganisches farb- und/oder effektgebendes Pigment und gegebenenfalls zusltzlich mindestens 
einen FQllstoff. 

Beispiele ftir effektgebende Pigmente sind Metallpigmente, z. B. aus Aluminium, Kupfer oder anderen Metal- 20 
len; Interferenzpigmente wie z. B. metalloxidbeschichtete Metallpigmente, z. B. titandioxidbeschichtetes Alumi- 
nium, beschichtete Glimmer wie z. B. titandioxidbeschichteter Glimmer und Graphiteffektpigmente. Beispiele 
fQr farbgebende Pigmente und FQllstoffe sind titandioxid, mikronisiertes Titandioxid, Eisenoxidpigmente, RuB, 
Siliciumdioxid, Bariumsulfat, mikronisierter Glimmer, Talkum, Kaolin, Kreide, Azopigmente, Phthalocyaninpig- 
mente, Chinacridonpigmente, Pyrrolopyrroipigmente. 25 

Die Effektpigmente werden im allgemeinen in Form einer handelsOblichen Paste vorgelegt, gegebenenfalls 
mit bevorzugt wasserverdilnnbaren, organischen Ldsemitteln und Additiven versetzt und danach mit der wtBri- 
gen Komponente (A) unter Scheren vermischt. Pulverformige Effektpigmente werden zunachst mit bevorzugt 
wasserverdilnnbaren organischen Losemitteln und Additiven zu einer Paste verarbeitet Es ist darauf zu achten, 
daB die piattchenfdrmigen Effektpigmente beim Vermischen nicht mechanisch beschidigt werden. 30 

Farbpigmente und/oder FQllstoffe werden im allgemeinen in einem Teil der waBrigen Komponente (A) 
angerieben. Bevorzugt kann das Anreiben auch in einem speziellen wasserverdOnnbaren Pastenharz gescheheru 
Ein Beispiel filr eiri im erfmdungsgemaBen Wasserbasislack bevorzugt einsetzbares Pastenharz auf Polyurethan- 
basis findet sich in der DE-A- 40 00 889. Das Anreiben geschieht in Qbiichen, dem Fachmann bekannten Aggre- 
gaten. Danach wird mit dem restlichen Ariteil der waBrigen Komponente (A) oder des waBrigen Pastenharzes 35 
zur f ertigen Farbpigmentanreibung komplettiert 

Wie eingangs erwahnt, betragt das Gewichtsverhaitnis von Pigment zu Bindemittel plus gegebenenfalls 
vorhandenem Vernetzer in dem erfindungsgemaBen Oberzugsmittel 0,03 : 1 bis 3 : 1. Sind in dem Oberzugsmit- 
tel Pastenharze vorhanden, so addieren sich diese zu Bindemittel plus gegebenenfalls vorhandenem Vernetzer. 

Der erfindungsgemaBe Wasserbasislack enthalt Basen als NeutralisationsmitteL Beispiele sind Ammoniak 40 
oder organische Amine wie Triethylamin, N-Methylmorpholin, Aminoaikohole wie Dimethylisopropanoiamin, 
Dimethylethanolamin, 2-Amino-2-methylpropanol-L 

Der erfindungsgemaBe Wasserbasislack kann ubliche, bevorzugt wasserverdQnnbare, Ldsemittel enthalten, 
Sie k6nnen aus der Herstellung der Bindemittel stammen oder sie werden separat zugegeben. Beispiele sind 
Alkohole, z. B. Monoalkohole, wie Butanol, n-Propanol, Isopropanol; Etheralkohole, z. B. Butoxyethanol, Ethox- 45 
ypropanol, Butoxypropanol, Methoxypropanol; Dialkohole, wie Glykole, z. B. Ethylenglykol; Trialkohole, wie 
Glycerin; Ketone, z. B. Aceton, Methylethylketon; N-Methylpyrrolidon; Ether, z. B. Dipropylengiykoldimethy- 
lether. 

Ober die Auswahl der Ldsemittel kdnnen der Verlauf sowie die Viskositat des Oberzugsmitteis als auch 
dessen Applikationsverhalten, wie z. B. das Abdunstverhalten, wie z. B. das Abdunstverhalten, in dem Fachmann 50 
gelaufiger Weise beeinfluBt werden. 

Weiterhin kann der erfindungsgemaBe Wasserbasislack rheologiesteuernde Mittel enthalten. Beispiele dafQr 
sind Polymermikroteilchen, wie sie beispielsweiise in der EP-A-0 038 127 beschrieben sind, anorganische Schicht- 
silikate, z. B. Aluminium-Magnesium-Schichtsilikate, Natrium-Magnesium-Schichtsilikate und Natrium-Magne- 
sium- Ruorlithium-Schichtsilikate des Montmorillonittyps, Assoziatiwerdicker, z. B. auf Poiyurethanbasis oder 55 
Zellulosebasis, Polyvinylalkohol, Poly(meth)acrylamid, synthetische Polymere mit ionischen Gruppen wie z. B. 
Poly(meth)acrylsaure. 

Weiterhin kann der erfindungsgemaBe Wasserbasislack lackQbliche Additive mit Ausnahme von Emulgatoren 
enthalten wie z. B. Netzmittel, Entschaumer, Katalysatoren, Antiabsetzmittel, Verlaufsmittel Lichtschutzmittel, 
AntischaummitteL w 

Die Herstellung des erfindungsgemaBen Wasserbasislackes kann z. B.durch Vermischen in beliebiger Reihen- 
folge der waBrigen Komponente (A) mit der Vernetzerkomponente (B) und einer waBrigen Effektpigmentmi- 
schung und/oder einer waBrigen Farbpigmentanreibung erfolgen. Rheologiesteuerer, Ldsemittel, Additive, Neu- 
tralisationsmittel kdnnen anschlieBend zur Komplettierung zum fertigen Wasserbasislack zugemischt werden 
oder sie sind Bestandteil der Effektpigmentmischung und/oder der Farbpigmentanreibung und/oder der waBri- 65 
gen Harzkomponente (A). Zur Einstellung der Spritzviskositat kann anschlieBend deionisiertes Wasser zuge- 
mischt werden. 

Der erfindungsgemaBe Wasserbasislack kann auch in der Form sogenannter Module bereitgestellt werden, 
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aus denen er ietztlich durch Ve^^fcen unmittelbar vor der Anwendung bereitet wij^^kdnnen beispielswei- 
se die Harze der Komponente fl^Pfctandteil eines Bindemittelmoduls und gegebeifMPs eines separat davon 
bereitgesteiiten Effektmoduls und/oder Farbmoduls sein. Die Veraetzerkomponerife^B) kann beispielsweise 
Bestandteil eines Vernetzermoduls sein. Weitere Bestandteile kdnnen in Form weiterer getrennter Module 

5 vorliegen- Zu beachten ist nur, daB keines der M duleEmulgat ren enthalt Beispiele fQr derartig Modulsyste- 
me sind in den nicht verdffentiichen deutschen Patentanmeldungen P43 01 991S und P 43 07 4987 der gleichen 
Anmelderin beschrieben. Die erfindungsgemaBen Wasserbasislacke kQnnen beispielsweise wie in diesen Patent- 
anmeldungen beschrieben, zu Modulsystemen formuliert werden. 
Der rfindungsgemaBe Wasserbasislack besitzt einen Festkdrpergehalt von 10—50 Gew.-%, fQr Effektbasis- 

io lacke iiegt er beispielsweise bevorzugt bei 15—30 Gew.-%, fiir unifarbige Basislacke iiegt er bevorzugt hdher t 
beispielsweise bei 20—45 Gew.«%. Das Verhaltnis von Pigment zu Bindemittel plus gegebenenfalls Vernetzer 
plus gegebenenfalls Pastenharz im erfindungsgemaBen Wasserbasislack betragt zwischen 0,03 : 1 bis 3 : 1, fQr 
Effektbasisiacke Iiegt es beispielsweise bevorzugt bei 0,06 : 1 bis 0,6 : 1, fQr unifarbige Basislacke Iiegt es bevor- 
zugt hdher, beispielsweise bei 0,06 : 1 bis 2J5 : 1, jeweiis bezogen auf das Festkorpergewicht 

15 Der Ldsemittelanteil der erfindungsgemaBen Wasserbasislacke betragt unter 20 Gew.-%, bevorzugt unter 
15 Gew.-%. Der pH-Wert Iiegt bevorzugt bei 6,5 bis 8,5. 

Die erfindungsgemaBen Wasserbasislacke kdnnen nach Qblichen Methoden appliziert werden. Bevorzugt 
werden sie durch Spritzen in einer Trockenschichtdicke von 8 bis 50 ^m appliziert, fQr Effektbasisiacke Iiegt die 
Trockenschichtdicke beispielsweise bevorzugt bei 10 bis 25 |im, fQr unifarbige Basislacke Iiegt sie bevorzugt 

20 hdher, beispielsweise bei 10 bis 40 pjn. Die Applikation erfolgt bevorzugt im NaB-in-NaB-Verfahren, das heiBt 
nach einer AbtQftphase, z. B. bei 20— 80° C, werden die Wasserbasislackschichten mit einem Qblichen Klarlack in 
einer Trockenschichtdicke von bevorzugt 30—60 \im uberlackiert und gemeinsam mit diesem bei Temperaturen 
von beispielsweise 20 bis 140°C getrocknet oder vernetzt Diese Mehrschichtlackierungen kdnnen auf verschie- 
denste Arten von Substraten aufgebracht werden.. Im allgeraeinen handelt es sich urn metallische oder Kunst- 

25 stoff-Untergrunde. Diese sind htufig vorbeschichtet, das heiBt Kunststoffsubstrate konnen z. B. mit einer Kunst- 
stoffgrundierung versehen sein, metallische Substrate besitzen im allgemeinen eine elektrophoretisch aufge- 
brachte Grundierung und gegebenenfalls zusatzlich eine oder mehrere weitere Lackschichten, wie z. B. eine 
Fullerschicht Diese Schichten sind im allgemeinen ausgehartet Der erfindungsgemaBe Wasserbasislack kann 
jedoch auch auf unvernetzte FQllerschichten wie z. B. in EP-A-0 238 037 beschrieben, naB-in-naB appliziert 

30 werden. In diesem Falle wird der Basislack im allgemeinen vor Auftrag einer Klarlackdeckschicht gemeinsam 
mit der FQllerschicht eingebrannt Die erfindungsgemaBen emulgatorfreien Oberzugsmittel weisen eine gute 
Lagerbestandigkeit auf. Sie kdnnen beispielsweise sechs Monate bei Raumtemperatur gehalten werden, ohne 
ihre guten Eigenschaften einzubuBen. 
Die mit dem erfindungsgemaBen Wasserbasislack erhaltenen Mehrschichtlackierungen entsprechen den heu- 

35 te Qblichen Anforderungen in der Kraftfahrzeuglackierung. Die erfindungsgemaBen Wasserbasislacke sind 
somit geeignet fQr die Fahrzeugerstlackierung und -reparaturlackierung, sie kdnnen jedoch auch in anderen 
Bereichen, z. B. der Kunststofflackierung, insbesondere der Fahrzeugteilelackierung, eingesetzt werden. 

Insbesondere erlaubt der erfindungsgemaBe emulgatorfreie Wasserbasislack auf Polyesterurethanharzbasis 
und Alkydurethanharzbasis die Herstellung von Mehrschichtlackierungen mit einer wesentlich verbesserten 

40 Feuchtraumbestandigkeit Diese verbesserte Feuchtraumbestandigkeit wird auch bei der Verwendung von 
erfindungsgemaBen Unibasisiacken mit geringer Deckfthigkeit erreicht, die ublicherweise in hoher Schichtdicke 
aufgebracht werden. Die folgenden Beispiele erlautern die Erfmdung. 

Herstellung hydroxyf unktioneller Alkydharze 

45 

Beispiel 1 

644 g Trimethylolpropan, 542 g Kokosfettsaure, 51 1 g 1,4-Cyclohexandicarbonsaure und 100 g Xylol werden 
so lange unter azeotroper Abdestillation von Reaktionswasser erhitzt, bis eine Saurezahi von 2 mg KOH/g 
so unterschritten ist AnschlieBend wird das Xylol abdestilliert 

Beispiel 2 

Analog zu Beispiel 1 werden 999 g Trimethylolpropan, 1248 g Kokosfettsaure, 81 1 g 1,4-Cyclohexandicarbon- 
55 saure und 1 70 g Xylol umgesetzt 

Beispiel 3 

Analog zu Beispiel 1 werden 1445 g Trimethylolpropan, 1541 g Sojafettsaure, 1025 g 1,4-Cyclohexandicarbon- 
6o saure und 1 70 g Xylol umgesetzt 

Beispiel 4 

Herstellung eines carboxylfunktionellen NCO-Praadduktes. 
65 704 g Isophorondiisocyanat werden zu einer Suspension von 212,5 g Dimethylolpropionsaure in 475,5 g 
N-Methylpyrrolidon getropft Nach Abkiingen der exothermen Reaktion wird so lange auf 80°C erhitzt, bis der 
NCO-Gehalt 10 Gew.-°/o, bezogen auf Reaktionsmischung, betragt Danach wird auf Raumtemperatur abge- 
kQhlt 
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HersteUung von AJkydurethan-Dispei 




Beispiel 5 

333 g des in Beispiel 1 erhaltenen Harzes werden mit 245 g des Praadduktes aus Beispiel 4 bei 60°C so lange 5 
umgesetzt bis kein freies Isocyanat mehr nachweisbar ist Danach werden 18 g Triethylamin zug-^etzt und mit 
850 g deionisiertem Wasser in eine waflrige Dispersion Qberf Qhrt 

Beispiel 6 

10 

Analog zu Beispiel 5 werden 457 g des Harzes aus Beispiel 2 rait 33 1 g des in Beispiel 4 erhaltenen Praadduktes 
umgesetzt In diesem Fall wird mit 25 g Triethylamin und 1200 g deionisiertem Wasser in eine waBrige Disper- 
sion QberfQhrt 



Beispiel 7 15 

Analog zu Beispiel 5 werden 11 59 g des Harzes aus Beispiel 3 mit 994 g des in Beispiel 4 erhaltenen Praadduk- 
tes umgesetzt Mit 72 g Triethylamin und 2760 g deionisiertem Wasser wird in eine waBrige Dispersion Uber- 
fiihrt 

20 

HersteUung von Pigmentpasten 
Beispiel^ (Schwarzpaste) 

300 g eines Qblichen Pastenharzes (gemfiB Beispiel aus DE-OS-40 00 889) werden mit 135 g eines sauren 25 
RuBpigmentes vermischt Mit Dimethylethanolamin wird auf pH 8,5 und durch Zugabe von deionisiertem 
Wasser auf einen Festkdrper von 50 Gew.-% eingestellt Danach wird in einer PerlmOhle transparent ausdisper- 
giert 

Beispiel 9 (Rotpaste) 30 

Analog zu Beispiel 8 wird eine rote Pigmentpaste hergestellt aus 300 g des Pastenharzes aus Beispiel 8 und 
350 g eines handelsQblichen KQpenpigmentes (Colpurindex Red 168) mit geringem Deckvermdgen. 

HersteUung von Wasserbasislacken 35 

Beispiel 1 0 (Silbermetallic) 

20 g einer handelsQblichen, filr Wasserbasislack geeigneten Aluminiumpaste mit 65 Gew.-% Aluminium, 20 g 
Butylglykol, 6 g N-Methylpyrrolidon und 1 g eines handelsQblichen Netzmittels werden miteinander zum Bron- 40 
zeaufschluB vermischt Danach werden 1,4 g eines handelsQblichen Verdickers auf Polyacrylsaurebasis (Festkdr- 
per: 1 0 Gew.-%, pH-Wert 7,5) hinzugemischt Danach werden 1 50 g der Dispersion aus Beispiel 7 und 40 g des 
Pastenharzes aus Beispiel 8 in den BronzeaufschluB eingerflhrt AnschlieBend werden unter Rtthren 24 g eines 
handelsQblichen, wasserunldslichen Melaminharzes (Setamine US 138/BB 70 der Firma Akzo) unter RQhren 
zugesetzt Mit deionisiertem Wasser wird eine Applikationsviskositat von 100—130 mPa-s, rotationsviskosime- 45 
trisch gemessen bei einem Schergefalle von 231 s" 1 und bei 25°Q eingestellt 

Beispiel 1 1 (Silbermetallic Vergleichsbeispiel) 

Es wird analog zu Beispiel 10 gearbeitet mit dem Unterschied, daB anstelle des wasserunldslichen Melamin- 50 
harzes ein wasserlCsliches Melaminharz (Cymel 327, Handelsprodukt der Firma Cyanamid) verwendet wird. 
Bezogen auf den Feststoffgehalt wird die gleiche Menge an Melaminharz eingesetzt 

Beispiel 12 (Anthrazitmetallic) 

55 

Es wird wie in Beispiel 10 gearbeitet, jedoch wird anstelle der Dispersion aus Beispiel 7 die Dispersion aus 
Beispiel 5 eingesetzt und zusatzlich 5 g der schwarzen Pigmentpaste aus Beispiel 8 verwendet Die schwarze 
Pigmentpaste wird vor Einstellen der Applikationsviskositat eingerQhrt 

Beispiel 1 3 (Siibermetalbc) 60 

Es wird wie in Beispiel 10 gearbeitet, jedoch wird anstelle der Dispersion aus Beispiel 7 die Dispersion aus 
Beispiel 6 eingesetzt 

Beispiel 14 (Unirot) 65 

Es wird wie in Beispiel 12 gearbeitet jedoch ohne Verwendung des Bronzeaufschlusses aus Aluminiumpaste, 
Butylglykol N-Methylpyrrolidon und NetzmitteL AuBerdem werden anstelle der schwarzen Pigmentpaste 10 g 
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10 



15 



der roten Pigmentpaste aus Beispi^^gesetzt 

Herstellung von Mehrschichtlackierungen 

Bcispiell5 

Tauch^kier.™ »d mit ROUer y»^*^l,^SS e *; t^Cta M« S U»taM.ck« in nine, 
ten bei 120 o C(Objekttemperatur)getroeknet hinsichtlich ihrer Schwitzwasserbestindig- 



20 



Mehrschicht- 
lackierung 



Metalliceffekt 



Schwitzwasserbestandigkeit 



25 



30 



35 



Beispiel 10 

Beispiel 11 (Vergleich) 
Beispiel 12 
Beispiel 13 
Beispiel 14 

Visuelle Beurteilung: 0 

+ 



0 
0 
0 
+ 



+ 
0 
+ 



wie Standard (Vergleichsbeispiel 11) 
besser als Standard 
wesentlich besser als Standard 



45 



50 



55 



60 



Patentansprttche 

Polyisocyanatehandelt, mehreren P j em enten und gegebenenfalls iackflblichen Additiven. 

A) zu 30 bis 5 9 e r % u B) A vorhan S e 1 n < ?i , lt 2 worin die wasserunlflslichen Aminoplastharze der Komponente 
|)°eSeS 

des Formaldehyds mit Melamin oder Benzoguanamin , smd. oiementierte n Oberzugsmittels als Basis- 
4. Verfahren zur Mehrschichtlack.erung durch A ^™«" ^jC^tacfc dadurch gekennzeich- 

ten bei Mehrschichtlackierungen. 
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Herstellung von Alkydurethan-Disper^^ 

Beispiel 5 

333 g des in Beispiel 1 erhaltenen Harzes werden mit 245 g des PrSadduktes aus Beispiel 4 bei 60°C so lange 
umgesetzt, bis kein freies Isocyanat mehr nachweisbar ist Danach werden 18 g Triethylamin zugr^etzt und mit 
850 g deionisienem Wasser in eine wlBrige Dispersion ilberf Qhrt 

« 

Beispiel 6 

Analog zu Beispiel 5 werden 457 g des Harzes aus Beispiel 2 rait 331 g des in Beispiel 4 erhaltenen Priadduktes 
umgesetzt In diesem Fall wird mit 25 g Triethylamin und 1200 g deionisiertem Wasser in eine wSBrige Disper- 
sion QberfQhrt 

Beispiel 7 

Analog zu Beispiel 5 werden 1 159 g des Harzes aus Beispiel 3 mit 994 g des in Beispiel 4 erhaltenen Praadduk- 
tes umgesetzt Mit 72 g Triethylamin und 2760 g deionisiertem Wasser wird in eine waBrige Dispersion Qber- 
fQhrt 

Herstellung von Pigmentpasten 
Beispiel 8 (Schwarzpaste) 

300 g eines Qblichen Pastenharzes (gemSB Beispiel aus DE-OS-40 00 889) werden mit 135 g eines sauren 
RuBpigmentes vermischt Mit Dimethylethanolamin wird auf pH 8,5 und durch Zugabe von deionisiertem 
Wasser auf einen Festkdrper von 50 Gew.-% eingestellt Danach wird in einer Perlmuhle transparent ausdisper- 
giert 

Beispiel 9 (Rotpaste) 

Analog zu Beispiel 8 wird eine rote Pigmempaste hergestellt aus 300 g des Pastenharzes aus Beispiel 8 und 
350 g eines handelsQblichen KQpenpigmentes (Colourindex Red 168) mit geringem Deckvermogen. 

Herstellung von Wasserbasislacken 

Beispiel 1 0 (Silbermetallic) 

20 g einer handelsQblichen, far Wasserbasislack geeigneten Aluminiumpaste mit 65 Gew.-% Aluminium, 20 g 
Butylglykol, 6 g N-Methylpyrrolidon und 1 g eines handelsQblichen Netzmittels werden miteinander zum Bron- 
zeaufschluB vermischt Danach werden 1,4 g eines handelsQblichen Verdickers auf Polyacrylsaurebasis (Festkdr- 
per: 10 Gew.-^o, pH-Wert 7,5) hinzugemischt Danach werden 150 g der Dispersion aus Beispiel 7 und 40 g des 
Pastenharzes aus Beispiel 8 in den BronzeaufschluB eingeruhrt AnschlieBend werden unter RQhren 24 g eines 
handelsQblichen, wasserunldslichen Melaminharzes (Setamine US 138/BB 70 der Firma Akzo) unter RQhren 
zugesetzt Mit deionisiertem Wasser wird eine ApplikationsviskositSt von 100-130 mPa-s, rotationsviskosime- 
trisch gemessen bei einem Schergefalle von 231 s~' und bei 25° C, eingestellt 

Beispiel 1 1 (Silbermetallic, Vergleichsbeispiel) 

Es wird analog zu Beispiel 10 gearbeitet mit dem Unterschied, daB anstelle des wasserunldslichen Melamin- 
harzes ein wasserlSsliches Melaminharz (Cymel 327, Handelsprodukt der Firma Cyanamid) verwendet wird 
Bezogen auf den Feststoffgehalt wird die gleiche Menge an Melaminharz eingesetzt. 

Beispiel 1 2 ( Anthrazitmetallic) 

Es wird wie in Beispiel 10 gearbeitet, jedoch wird anstelle der Dispersion aus Beispiel 7 die Dispersion aus 
Beispiel 5 eingesetzt und zusatzlich 5 g der schwarzen Pigmentpaste aus Beispiel 8 verwendet Die schwarze 
Pigmentpaste wird vor Einstellen der Applikationsviskositat eingerQhrt 

Beispiel 1 3 (Silbermetallic) 

Es wird wie in Beispiel 10 gearbeitet, jedoch wird anstelle der Dispersion aus Beispiel 7 die Dispersion aus 
Beispiel 6 eingesetzt 

Beispiel 14(Unirot) 

Es wird wie in Beispiel 12 gearbeitet, jedoch ohne Verwendung des Bronzeaufschlusses aus Aluminiumpaste, 
Butylglykol, N-Methylpyrrolidon und Netzmittei. AuBerdem werden anstelle der schwarzen Pigmentpaste 10 g 
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der roten Pigmentpaste aus Beisptc^^gesetzt 

Herstellung von Mehrschichtlackierungen 
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Beispiel 15 



Die ****** aus den Beispiden ^tESStt 
Tauchtekierung und mit Fuller ™tocto^Kaggg^ ?^ £ FaSVder Unibasislacke in einer 
invFalle der Metallicbasislacke in.euier J^^^XlTi StemKratur 10 Min. abgelQftet und 
Trockenschichtdicke von 30 |ua Nach der Apphkatton wri bo "2JSSKSto.mdaml!to«lilrt«- 
anschliettend 10 Mbuten bei 80-C vorgetroc^ 

der Autoserienklarlack auf Acrylatharzbasis in einerTrockenscmchtcucKe von » juu u 

ten bei 120 o C(Objekttemperatur) getroeknet Wnsichtlich ihrer Schwitzwasserbestandig- 

Schwitzwasserbestandigkeit 
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Mehrschicht- 
lackierung 



Hetalliceffekt 
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Beispiel 10 

Beispiel 11 (Vergleich) 
Beispiel 12 
Beispiel 13 
Beispiel 14 

Visuelle Beurteilung: 0 



0 
0 
0 
+ 



+ 
0 
+ 



wie Standard (Vergleichsbeispiel 11) 
besser als Standard 
wesentlich besser als Standard 



Patentanspriiche 
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■ immmmm 

Polyisocyanate handelt. m . r „„ n pi ement e n un d gegebenenfaUs lackublichen Additiven. 

A) zu 30 bis 5 G e w--% B) vorhanden «n«i ^e^niosiichen Atninoplastharze der Koraponente 

des Formaldehyds mil Melamin oder Diementi erten Oberzugsmittels als Basis- 

ten bei Mehrschichtlackierungen. 
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